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Diseno de piezas inyectadas
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DATOS GENERALES DE LA ESPECIALIDAD

6.1.

6.2.

6.3.

7.1.

Familia Profesional: QUIMICA

Area Profesional: TRANSFORMACION DE POLIMEROS
Denominacion: Disefio de piezas inyectadas

Cédigo: QUITO1EXP

Nivel de cualificacion: 2

Objetivo general:

Adquirir conocimientos sobre el disefio y los distintos procesos industriales de fabricacién de moldes,
profundizando en los aspectos tecnolégicos fundamentales de cada uno de ellos y los requisitos
necesarios para su uso e implementacion.

Prescripcion de los formadores:

Titulacion requerida:

Titulacion universitaria.

Técnico y Técnico Superior o Certificados de profesionalidad de nivel 2 y 3 relacionada con la familia
profesional de quimica.

Experiencia profesional requerida:
Debera tener 3 afios de experiencia en la ocupacion de disefio de piezas inyectadas.

Competencia docente:
Sera necesario tener experiencia metodoldgica o experiencia docente de un afio.

Criterios de acceso del alumnado:

Nivel académico o de conocimientos generales:

Titulo de Graduado en ESO
Certificado de profesionalidad de nivel 2.
Certificado de profesionalidad de nivel 1 de la misma familia y area profesional.
Cumplir el requisito de acceso a los ciclos formativos de grado medio, o bien haber superado las
correspondientes pruebas de acceso.
Tener superada la prueba de acceso a la universidad para mayores de 25 afios y/o de 45 afos.
e Tener acreditadas las competencias clave de nivel 2:
o Matematicas
Lengua Castellana
Inglés (en caso de que el curso incluya un médulo de este idioma)
Valenciano (si el curso se imparte en este idioma)

O O O

NUumero de participantes:

Maximo 25 participantes para cursos presenciales.



9. Relacién secuencial de médulos formativos:

10. Duracioén:

Médulo 1: Materiales plasticos.

Maodulo 2: Aditivacion de plésticos.

Médulo 3: Criterios de disefio de pieza de inyeccién.

Maodulo 4: Metodologia de desarrollo de molde de inyeccion.

Médulo 5: El proceso de inyeccion.

Mddulo 6: Defectologia de piezas de plastico.

Médulo 7: Tecnologias multicomponente y no convencionales de inyeccion.
Maodulo 8: Caracterizacion de piezas y materiales

Horas totales: 100 horas

Distribucién horas:
e Presencial: 100 horas

11. Requisitos minimos de espacios, instalaciones y equipamiento

11.1. Espacio formativo:

Aula de gestion: 45 m? para 15 alumnos
Taller de transformacion de termoplasticos de 100 m?

Cada espacio estara equipado con mobiliario docente adecuado al nimero de alumnos, asi mismo
constara de las instalaciones y equipos de trabajo suficientes para el desarrollo del curso.

11.2. Equipamiento:

Aula de gestion:

Mesa y silla para el formador.

Mesas y sillas para el alumnado.

Material de aula.

Pizarra.

PC instalado en red con posibilidad de impresion de documentos, cafién con proyeccion
e Internet para el formador.

PCs instalados en red e Internet con posibilidad de impresién para los alumnos
Software especifico para el aprendizaje de cada accién formativa

Taller de transformacién de termoplasticos

Moldes y utillajes para los diversos equipos.

Maquina de inyeccion.

Equipos de acabado: Mecanizado, pintura, tampografia, soldadura u otros.
Equipos de proteccioén individual: Zapatos, guantes, gafas y traje de seguridad.
Taquillas.

Almacén de materiales.

Materiales poliméricos diversos, aditivos, fibras, etc.

Las instalaciones y equipamientos deberan cumplir con la normativa industrial e higiénico sanitaria
correspondiente y responderan a medidas de accesibilidad universal y seguridad de los participantes.

En el caso de que la formacién se dirija a personas con discapacidad se realizaran las adaptaciones y
los ajustes razonables para asegurar su participacion en condiciones de igualdad.

MODULOS FORMATIVOS

Médulo n° 1

Denominacion: Materiales plasticos



Objetivo: Identificar los diferentes materiales plasticos y aditivos/cargas mas empleados, sus
caracteristicas, propiedades fisicas y quimicas, y sus ventajas e inconvenientes.

Duracion: 5 horas
Contenidos tedrico- practicos:
- Caracteristicas de los materiales plasticos.

- Principales aplicaciones de los materiales plasticos.

Médulo n° 2

Denominacién: Aditivacion de plasticos

Objetivo: Identificar los diferentes aditivos, cargas y refuerzos mas empleados, sus caracteristicas,
propiedades fisicas y quimicas y sus ventajas e inconvenientes.

Duracion: 5 horas
Contenidos tedérico - practicos:
- Tipos de los aditivos, cargas y refuerzo

- Utilidades de los diferentes aditivos, cargas y refuerzo
- Principales caracteristicas de los diferentes aditivos, cargas y refuerzo

Médulo n° 3

Denominacion: Criterios de disefio de pieza de inyeccion

Objetivo: Aplicar los criterios de disefio de pieza de inyeccion.

Duracién: 10 horas
Contenidos tedérico - practicos:

- Principales criterios de disefio de pieza de inyeccién
- Fabricacién aditiva como tecnologia de soporte.

Médulo n° 4

Denominacion: Metodologia de desarrollo de molde de inyeccién

Objetivo: Reconocer la metodologia del desarrollo del molde de inyeccién desde el punto de vista
del CAD.

Duracidn: 10 horas
Contenidos tedrico - practicos:

- Sistematicas y tecnologias CAD/CAE/CAM/CNC asociadas para la fabricacion del molde.
- Tipologias, partes y aspectos a tener en cuenta.



Médulo n° 5
Denominacioén: El proceso de inyeccion
Objetivo: Reconocer el proceso de inyeccion y los aspectos que afecta en el desarrollo del molde
Duracion: 5 horas
Contenidos tedérico - practicos:
- Fasesy parametros principales.
- Aspectos a vigilar en el area y proceso de inyeccién.
Médulo n° 6
Denominacion: Defectologia de piezas de plastico
Objetivo: Reconocer los principales defectos de las piezas de plastico, sus causas y soluciones
Duracion: 10 horas
Contenidos tedérico - practicos:
- Causas y soluciones de los defectos de las piezas inyectadas en funcién del material.
- Causas y soluciones de los defectos de las piezas inyectadas en funcién del disefio pieza.
- Causas y soluciones de los defectos de las piezas inyectadas en funcidn del molde.
- Causas y soluciones de los defectos de las piezas inyectadas en funcién del proceso.
Médulo n° 7
Denominacion: Tecnologias multicomponente y no convencionales de inyeccion
Objetivo: Reconocer las principales tecnologias multicomponente y no convencionales de inyeccion
Duracion: 5 horas
Contenidos teoérico - practicos:
- Tecnologias multicomponente de la inyeccion.
- Tecnologias no convencionales de inyeccion.
Mdédulo n° 8
Denominacion: Caracterizacion de piezas y materiales
Objetivo: Reconocer las principales técnicas de caracterizacion de piezas y de materiales
Duracién: 10 horas
Contenidos tedrico - practicos:
- Principales ensayos a piezas inyectadas.

- Casuisticas principales en la caracterizacion de las piezas.
- Normativa aplicada a las piezas inyectadas.



Médulo n° 9

Denominacién: Modelado

Objetivo: Reconocer el software que permita el modelado de la pieza inyectada
Duracion: 40 horas

Contenidos tedérico - practicos:

- Introduccion al disefio de piezas de inyeccion:
¢ Reglas de disefio basicas.
e Conceptos basicos para el disefio de moldes.
- Superficie de particion.
- Bibliotecas de piezas estandar.
- Herramientas analiticas.

- Modelado mecanico con NX
e Figuras de Disefio propias
Primitivas
Cilindro, resalte rectangular, cajeras, agujero...etc.
Planos de trabajo, vectores y SISC de datum.
Redondeo, chaflanes, desmoldeo y operaciones para bordes.
Opciones de croquis
Matrices en el entorno de croquizado
Figuras de disefio genérico, extrusion, revolucién, tubo, barrido a lo largo de la guia.
Aguijeros, roscas y embuticiones
Figura patrén, cara de patrén, figura de simetria, cuerpo de simetria y geometria de copia.
Vaciados, recortar el cuerpo y dividir el cuerpo.
Extraer cuerpo, cuerpo escala, envolvente de cuerpos.

- Modelado en formas con NX
¢ Introduccion a las superficies.
Superficies; Reglado, barrido, barrido variacional, curvas de paso, mallado mediante curvas
Plano limitado, superficie de N-lados
Recorte y extension.
Curvas 3D; curvas, curvas desde curvas y curvas desde cuerpos.

- Planteamiento de obtencion de postizos.



